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Technisches Datenblatt

Produktinformation:

Das Hart- oder Durnicoatverfahren dient als Korrosions- und
VerschleiBschutz von Oberflachen an Antriebselementen wie z.B.
Zahnscheiben. Durch eine zusatzliche PTFE Behandlung werden
die Reibwerte der Oberflachen reduziert, daher lauft ein Zahnrie-
men auf einer mit PTFE behandelten Verzahnung deutlich leiser.

Hartcoat (harteloxieren)

Beim Hartcoatieren werden Werkstlcke aus AL als Gestell- /
Stapelware in einen Elektrolyten getaucht. An der Werkstutck-
oberflache bildet sich durch elektrochemische Umsetzung
eine verschleiBfeste Al,O, Schicht (50% Auftrag, 50% Geflge-
umwandlung), die Schichtstarke wird durch die Einsatzdauer
geregelt.

Durnicoat (chemisch vernickeln)

Beim Durnicoatieren werden die Werkstlicke — hier sind alle Werkstoffe mdglich! — in eine wassrige Nickellbsung
getaucht, an der Oberflache entsteht als Auftrag mit definierbaren Schichtstérken eine verschlei3feste Nickel-Phosphor-
schicht. In die Beschichtung kann zuséatzlich eine PTFE Versiegelung eingelagert werden.

Technische Hinweise

Die Beschichtung nur spezieller Flachen kann durch Lackieren, Abkleben, Kunststoff-Stopfen etc. erzielt werden, der
Aufwand ist allerdings je nach Geometrie sehr aufwéndig. Beim Durnicoatieren entstehen einheitliche Schichtstarken mit
geringen Toleranzen, beim Hartcoatieren sind magliche Toleranzen und Schichtstarken im Vorfeld technisch abzuklaren.

Hartcoat Durnicoat

Erreichbare Harte

450 +/- 50 HV

520 +/- 50 HV, max. 570 HV

Farbe

hellgrau bis dunkelgrau je nach Legierung

silbergrau

Verarbeitung

Gestellware/Stapelware in Elektrolyt

Tauchbad in Nickelsalzldsung

Schichtstarken

10u bis 25y, davon 50% Auftrag,
50% Gefligeumwandlung

Standard: 10u bis 30u

+/- 20p bei AL Gusslegierungen,

¢ Bauteilgeometrie

Toleranzen +/- 10y bei Stabmaterial +/-5u

Anhangig von:
Qualitat ¢ vorliegender Legierung und Materialgeflige Unabhéangig von Geometrie und
Schichtdicke e mechanischer Bearbeitung Oberflachenstruktur

Bordscheiben

Bordscheiben sind nachtraglich anzubringen und kénnen nicht in den Badern mitbehandelt
werden! Zum Anrollen PaBsitze der Bordscheiben nach dem Beschichten drehen.

Besonderheiten

Senkrechter Schichtaufbau! Werkstlck-
kanten stets mit Fase 45° oder R1 versehen

Extrem gleichméBiger Schichtaufbau
an gesamter AuBenkontur

Preis (€ je dm?) ca.1,25-1,40 € ca. 2,50 €

FDA Zulassung vorhanden vorhanden
Bestellbezeichnung
Hartcoat: HC 25u Hartcoat mit Schichtstarke in p
Hartcoat + PTFE: HC+ 25y Hartcoat mit Schichtstarke in p + PTFE Impréagnierung
Durnicoat: DNC 520 / 20p Durnicoat 520 HV mit Schichtstérke in p

Durnicoat + PTFE:

Durni Disp 20u PTFE

Durnicoat mit Schichtstérke in p und PTFE Einlagerung
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